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(regie 61. 2 du PCT) 


Destinataire: 

Commissioner 

US Department of Commerce 

Unltpd ^tAtPQ Patont anfi Tro#4AmA»L 
wiiiicu oiaieo rolcni ailQ 1 raOemarK 

Office, PCT 
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Date d*exp^(tion Gour/mois/ann6e) 
20 novembre 2000 (20.11.00) 


Demande intemationate no 
PCT/FROO/01049 


Rgferenoe du dossier du d6posant ou du mandataire 
P86-B 15762 WO 


Date du d^pdt international (jour/mois/annee) 
20 avril 2000 (20.04.00) 


Date de priorit6 (jour/mois/ann^e) 
23 avril 1999 (23.04.99) 


Doposant • — 

DUBUS, Jean-Michel etc 



I. L'office dSsignd est avisS de son Election qui a 6td faite: 

^ Sma^S^^^ pr6Mminaire international pr6sent6e d radministration charg6e de I'examen pr^liminaire 



18 octobre 2000 (18.10.00) 

declaration visant une Election ult6rieure d6pos6e aupres du Bureau international le: 



2. Selection ^X^ a^t^faite 

I I n'a pas 6te faite 

I irrlKS" """" * " ''''^ " '^S'e 32 s'applique. dans le dSlai vis6 



Bureau international de I'OMPI 


Fonctronnaire autorise 


34, chemin des Colombettes 


KIwa Mpay 


1211 Geneve 20, Suisse 


no de tel6copieur: (41-22) 740.14.35 


no de telephone: (41-22) 338.83.38 
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/^ie h I'intenti n de I'office 6lu (EOAJS) PCT/FRbQ/bl049 

TRAITE DE COOPERATION EN MATIER^^^DE BREVETS 



PCT 

NOTIFICATION DE L'ENREGISTREMENT 
D UN CHANGEMENT 

(regie 92bis.1 et 
instruction adnninistrative 422 du PCT) 



Date d'exp^dition (jour/mois/annee) 
30 novembre 2000 (30.1 1 .00) 



Expediteur: le BUREAU INTERNATIONAL 



Destinataire: 



EIDELSBERG, Victor, Albert 
20 rue Vignon 
F-75009 Paris 
FRANCE 



R6f6rence du dossier du d6posant ou du mandataire 
P86-B15762WO 



NOTIFICATION IMPORTANTE 



Demande Internationale no 
PCT/FROO/01049 



Date du d6pdt international Gour/mois/ann6e) 
20 avril 2000 (20.04.00) 



1. Les renselgnements suivants ^taient enregistr^s en ce qui concerne 
I I led6posant |' 



i inventeur 



lemandatatre ie repr6sentant commun 





Nom et adresse 

VUILLERMOZ, Bruno 
Cabinet Laurent & Charras 
20^ rue Louis Chirpaz 
Boite postale 32 
F.69131 Ecully 
FRANCE 


Nationality (nom de I'Etat) 


Domicile (nom de t*Etat) 


no de t6l6phone 

+33.4.78.33.16.60 


no de t^l^copieur 

+33.4.78.33.13.82 


no de tSldimprimeur 



2 Le Bureau international notifie au deposant que le changement indiqu6 ci-apr6s a et6 enregistr6 



X 



la personne 



nom 



adresse 



nationality 



en ce qui concerne: 



domicile 



Nom et adresse 

EIDELSBERG, Victor, Albert 
20 rue Vignon 
F-75009 Paris 
FRANCE 


Nationalite (nom de I'Etat) 


Domicile (nom de I'Etat) 


no de tyiyphone 
.01 47 42 27 61 




no de telecopieur 






01 42 66 99 39 






no de tyieimprimeur 



4. Une copie de cette notification a 6te envoyee: 

S ^ ''^^'^^ □ aux offices dSsigngs concern^s 

Q a radministration chargee de la recherche internationale [Y| aux offices 6lus concern6s 
[x] a radministration chargee del'examenpreliminaire international autre destinataire: 



Bureau international de i'OMPI 
34, chemin des Colombettes 
1211 Gendve 20, Suisse 



no de t6l6copieur (41 -22) 740. 1 4.35 



Fonctionnaire autorise: 

Sean Taylor 

no de telephone (41-22) 338.83.38 



Formulaire PCT/IB/306 (mars 1994) 



003696007 
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^ie d I'intention de Toffice 6\u (EOAJS) PCT/FROO/01 049 ' 

TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE1)E BREVETS 



PCT 



NOTIFICATION DE L'ENREGISTREMENT 
D*UN CHANGEMENT 

(regie 92bis.l et 
instruction administrative 422 du PCT) 



Date d'exp^ition Gour/mois/annSe) 
05janvier2001 (05.01.01) 



Expediteur: le BUREAU INTERNATIONAL 



Destinataire: 



EIDELSBERG, Victor, Albert 
20 rue Vignon 
F-75009 Paris 
FRANCE 



R6f6rence du dossier du d6posant ou du mandataire 
P86-B 15762 WO 



NOTIFICATION IMPORTANTE 



Demande intemationale no 
PCT/FROO/01 049 



Date du d6pdt international (jour/mois/annde) 
20 avrll 2000 (20.04.00) 





^- Les renseignements suivants 6tajent enregistr^s en ce qui concerne: 
0 ^e^'^POsant Q Tinventeur le mandataire le repr^sentant commun 


Nom et adresse 

ICBT PERFOJET 
2A Pr6-Millet 
F-38330 Montbonnot 
FRANCE 


Nationality (nom de TEtat) 
FR 


Domicile (nom de TEtat) 
FR 


no de tdiyphone 


no de tyi^copieur 


no de tyiSimprimeur 


2. Le Bureau international notifie au d^posant que le changement indique ci-aprds a M enregistr6 en ce qui concerne: 
1 1 ^apersonne X le nom Q I'adresse Q la nationality Q le domicile 


Nom et adresse 

REITER PERFOJET 
ZA Pre-Mlliet 
F-38330 Montbonnot 
FRANCE 


Nationality (nom de I'Etat) 
FR 


Domicile (nom de i'Etat) 
FR 


no de telephone 


no de telecopieur 


no de teieimprirneur 


3. Observations complementaires, le cas echeant: 

Changennent de dSnomination sociale. 


4. Une copte de cette notification a ete envoyee: 

0 a»*officerecepteur Q a ux offices d§sign6s concernfes 

1 1 ^ I'administration chargee de la recherche Internationale aux offices elus concernes 

a ''administration chargee del'examenpreliminaire international |^ autre destinataire: 


Bureau international de i'OMPI 
34, chemin des Coiombettes 
121 1 Gendve 20, Suisse 

no de t^licopieur (41-22) 740.14.35 


Foncttonnaire autorise: 

Philippe B6camel 

no de telephone (41-22) 338.83.38 



Formulaire PCT/IB/306 (mars 1994) 



003756617 
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Y^^^«e d I'imention de I'office 6lu (EOAJS)/^ "^^^^^-^^ 
^C9^''"^^C00PERATI0N EN MATIErI^E BREVETS 

Expediteur: le BUREAU INTERNATIONAL 




PCT 



NOTIRCATION DE L'ENREGISTREMENT- 
D'UN CHANGEMENT 

(rdgle 92bis.1 et 
instruction administrative 422 du PCT) 



Date d*exp6dition (jour/mois/ann6e) 
31 octobre 2001 (31.10.01) 



R6f6rence du dossier du d6posant ou du mandataire 
P86-B 15762 WO 



Demande intemationale no 
PCT/FROO/01049 



Destinataire: 



EIDELSBERG, Victor, Albert 
20 rue Vignon 
F-75009 Paris 
FRANCE 




NOTIFICATION IMPORTANTE 



Date du d6p6t international O'our/mois/ann6e) 
20 avril 2000 (20.04.00) 



..V 



1. Les renseignements sulvants 6taient enregistr6s en ce qui concerne: 
• [3 *®^^POsant 02 I'inventeur F"] le mai 



Nqm et adresse 

V REltERPERFOJET 
. ZA Pr6-Millet 
; V F-38330 Montbonnot 
FRANCE 


Nationalit6 (nom de i'Etat) 

FR ' ^ ; 


Domicile (nom de I'Etat). 

iv>R:C#?#^i;| 


no de t6t6phone . . . . y^:- 


no de t616copieur ^ 


no de t^ldimprimeur 


2. Le Bureau international notifie au deposant que le changement indiqu6 < 
1 1 lapersonne X le nom I'adresse [ 


3i-apres a 6t6 enregistr6 en ce qui concerne: 
1 la nationality le domicile 


Nom et adresse 

RIETER PERFOJET 
2A Pre-Millet 
F-38330 Montbonnot 
FRANCE 


Nationalite (nom de TEtat) 
FR 


Domicile (nom de I'Etat) 
FR 


no de t^ldphone 


no de tdl^copieur 




no de t6l6imprimeur 



Correction d'une erreur orthographique de la nouvelle denomination. 



4. Une copie de cette notification a 6t6 envoy^e: 

S ^^'officer^cepteur Q a ux offices d6sign6s concern6s 

I I a ''administration chargde de la recherche intemationale [x] a ux offices 6lus concern^s 
I I ^l'a<^f"'"'strationchargeederexamenpreliminaire international autre destinataire: 



i 



Bureau International de rOMPI 
34, chemin des Colombettes 
1211 Gen^e 20, Suisse 



no detelecopieur (41-22) 740.14.35 



Formulaire PCT/lB/306 (mars 1994) 



Fonctionnaire autoris6: 

P. Blanchet (Fax 338.87.40) 

no de t6l6phone (41-22) 338.83.38 



004413882 



RAPPORT D'EXAMEN 

PRELIMINAIRE INTERNATIONAL Demande intemationale PCT/FROO/01049 

I. Bas du rapp rt 

1 . En ce qui conceme les elements de la demande intematlonale (tes feuilles de remplacement qui ont 4t4 remises 
a f'office recepteur en r6ponse k une invitation faite conformement a i'arficie 14 sont considerees dans ie present 
rapport comme "initiaiement depos^es" et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'elies ne contiennent 
pas de modifications (regies 70. 16 et 70. 1 7))\ 

Description, pages: 

1-12 version initiale 

Revendications, N**: 

1-8 version initiale 

Dessins, feuiffes: 

1/2-2/2 version initiale 



2. En ce qui conceme la iangue, tous les 6l6ments indiqu6s ci-dessus etaient h la disposition de I'administration ou 
lui ont ate remis dans la langue dans laquelle la demande Internationale a 6t6 d6posee. sauf indication contraire 

donnee sous ce point. 

Ces elements 6taient a la disposition de I'administration ou lui ont 6t6 remis dans la langue suivante: , qui est : 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche intemationale (salon la r^gle 23.1 (b)). 

□ la langue de publication de la demande Internationale (selon la regie 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de Texamen pr§liminaire intemationale (selon la rfegle 55.2 ou 
55.3). 

3. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acide amines divulguees dans la demande 
intemationale (Ie cas 6ch6ant), I'examen preliminaire intemationale a ete effectue sur la base du listage des 
sequences : 

□ contenu dans la demande intemationale, sous forme 6crite. 

□ depose avec la demande intemationale, sous tonne d^chiffrable par ordinateur. 

□ remis ulterieurement k I'administration, sous forme ecrite. 

□ remis ulterieurement k Tadministration, sous forme d6chiffrable par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle Ie listage des sequences par 6crit et foumi ulterieurement ne va pas au-del^ 
de la divulgation faite dans la demande telle que d6pos6e. a 6t6 foumie. 

□ U declaration, salon laquelle les infomriatlons enregistrees sous dechiffrable par ordinateur sont identlques h 
celles du listagas des sequences Presente par ecrit, a ete fournie. 

4. Les modifications ont entraine I'annulation : 



Fomiulaire PCT/IPEA/409 (cadres l-VIII, feullle 1) (juHlet 1998) 



1 



THIS 



RAPPORT D'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande Internationale n** PCT/FROO/0 1 049 



□ de la description, pages : 

□ des revendications, n** : 

□ des dessins, feuilles : 



5. □ Le present rapport a 6X6 formuiS abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont eX6 considerees 
comme allant au-del^ de Texpose de I'invention tel qu'il a §t6 depose, comme il est indiqu^ ci-apr§s (r^gle 
70.2(c)) : 

fr oute feuille de remplacement comportant des modifications de cette nature doit etre indiqu6e au point 1 et 
annexee au present rapport) 



6. Observations compl^mentaires, le cas ^ch§ant : 



V. Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, ractlvite inventive et la posslbillt' 
d'application industriefle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1. Declaration 

Nouveaute Oui : Revendications 1-8 

Non : Revendications 

Activite inventive Oui : Revendications 8 

Non : Revendications 1 -7 

Possibilit§ d'application industrieile Oui: Revendications 1-8 

Non : Revendications 



2. Citations et explications 
voir feuille separee 



Vlil. Observations relatives a la demande internatlonale 

Les observations suivantes sont faites au sujet de la clarte des revendications, de la description et des dessins 
et de la question de savoir si les revendications se fondent enti^rement sur la description : 
voir feuille separee 



Formulaire PCT/IPEA/409 (cadres t-Vtll, feuHle 2) (juniet 1998) 



nils 



RAPPORT D'EXAMEN Demande intematlonale PCT/FROO/01 049 

PRELIMINAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 



Concernant I p int V 

Declaration motivee selon la regie 66.2(a)(ii) quant a la nouveaute, I'actlvite 
inventive et la possibilite d'application industrielle; citations et explications a 
I'appui de cette declaration 

Par ailleurs, du fait du manque de clarte mentionne ci-dessus, Tobjet de la 
revendication 1 n'implique pas une activite inventive au sens de I'article 33(2) PCT. 
En effet il apparaTt que T invention conceme une installation pour la fabrication d' une 
nappe textile non tisseee, comprenant plusieurs systemes, chacun correspondant a 
une phase operatoire, chaque systeme pouvant etre regie independamment les uns 
des autres. 

Ce principe de dissociation d'elements cooperant ensemble mais pouvant etre regies 
separement est un principe blen connu en general. 

Par ailleurs, le document US-A- 5 814 349 decrit que deux des ensembles ( etirage 
des filaments et repartition de ceux-ci) de T installation pour la fabrication d' une nappe 
textile non tisseee, sont regies independamment T un de 1' autre. 
La possibilite de regler independamment les differents elements d' une installation est 
seulement une des possibilites que la personne du metier pourrait choisir, selon le cas 
d'espece, pamrii plusieurs possibilites evidentes, pour resoudre le probleme pose sans 
qu'une activite inventive soit impliquee. 

Les revendications dependantes 2-7 ne semblent pas contenir de caracteristique qui, 
en combinaison avec celles de Tune quelconque des revendications a laquelle elles se 
referent, definisse un objet qui satisfasse aux exigences du PCT en ce qui conceme la 
nouveaute et/ou I'activite inventive. 

Le precede pour la mise en oeuvre de T installation selon la revendication 8 n' est ni 

decrit ni suggere dans les documents cites dans le rapport de recherche et est done 

considere comme nouveau et comme impliquant une activite inventive. 

Par contre, 1' examinatrice est d' avis que la succession ds etapes decrites constitue 

une demarche normale pour V homme du metier, cherchant a metter en route une telle 

installation. 

Le demandeur est invite a indiquer quelles sont les etapes ou leur successsion qui ne 
sont pas connues dans V etat de la technique. 



Formuiaire PCT/Feuille s^par6e/409 (feuUfe 1) (OEB-avril 1997) 



RAPPORT D'EXAMEN Demande intemationale PCT/FROO/01 049 

PRELIMINAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 



Cone rnant I point VIII 

Observations relatives a la demande Internationale 

La revendication 1 ne satisfait pas aux conditions requises a rarticle 6 PCT, dans la 
mesure ou I'objet pour lequel une protection est recherchee n'est pas clairement defini. 
La revendication tente de definir cet objet par le resultat a atteindre, ce qui revlent 
simplement a enoncer le probleme fondamental que doit resoudre invention. Les 
caracteristlques techniques necessaires pour parvenir a ce resultat et resoudre le 
probleme doivent etre ajoutees. 

En effet la formulation "les formulations permettant de realiser les differentes phases 
operatoires,..., sont dissocies les uns des autres et peuvent etre regies 
independamment ... production." ne deflnit qu' un princIpe et non la fagon dont ce 
prIncIpe est applique. 



Formulaire PCT/Feuille s6par^409 (feuille 2) (OEB-avril 1997) 
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TRAITE DE C^PERATION EN MAHERE DE BR^TS 

PCT 

RAPPOm- DE RECHERCHE INTERNATIONALE 
(article 18 et regies 43 et 44 du PCT) 



Rdfdrence du dossier du ddposant ou 
du mandataire 

P86-B15762W0 


POUR SUITE ^ir la n«3tification de transmission du rapport de recherche international 
A DONNER PCT/ISA^) et, le cas 6ch6ant, le point 5 ci-aprte 


Demande intemationale n" 

PCT/FR 00/01049 


Date du d6p« intemationalOpouffiTwis/annA!; (Date de priority (la plus andenne) 

OowAtmls/amie) 
20/04/2000 23/04/1999 


ICBT PERFOJET 



redierche Intemationale. par radminfetralion charg6e d© la recherche Intemationale est tr»n»mi<. 
d^posam confomidment k rartlde 1 8. Une copie en est transmise au Bur^u^r^u*^^^^"^ intemationale. est transmis 



» copie en est transmise au Bureau international. 
03 fetjiirftft 



au 



Ce rapport de recherche Intemationale comprend 

[X| II est aussi acoompagnd tf une copie de chaque document relatif k r6tat de la technique qui y est citd. 



1. Base du rapport — — — 

□ la recherche intemationale a aflectute suria base <f une traduction de la demande Intemationale remise k radminlstration. 

^^"^"ir^'nS^a^ItT^^^^^^ ^ — 'nterna-onale (le cas ^^n.).| 

|_| oontenu dans la demande intemationale, sous forme 6crlte. 

□ d6pos6e avec la demande intemationale, sous forme ddchlffrabie par ordinateur. 
remis ult^'eurement k radminlstration, sous forme dcrite. 
remis uttdrfeurement k radminlstration, sous forme d6chiffrable par ordinateur. 



□ 
□ 
□ 



d^jiSrtoraS;r^fatta»%^%t^^ 



2. □ "a^ttestlm^queeertalneeiwendlcattonsnepouvai^ 
a |_| liyaabsenead'unlMdel'lnv«iitlon(vob^lecBdrell). 

4. En oe qui conoeme le titre, 

[X] letextee8tapprouv6telqu'lla«*remi8parled6poeanL 

Le texte a 6t6 tobli par {'administration et a la teneur suivante: 



En oe qui oonceme I'abr^. 

nn ^ ^ approuvd tel qu'il a dtd remis par le ddposant 

r— 1 le texte (reproduit dans le cadre III) a M tobli par radministration confonndment k la r^io 9W i o rtiir^o«» r^^. ^ 

^ ri^s^^i^^t ' '^"^^'^ <f «n^«^frm^Lrd'L^s'r^a*rd^xsrs^ 



d recherche Intemationale 
La figure desdesalneipubOer avec rabr6gd st la Figure n* 
[X] suggdrdeparl ddposam. 
Q parcequel d6posant n*a pas sugg6r4 de figure 

□ 

parce que cette figure carBct6rlse mieux rinventioa 



1 



I I Aucunedes figures 
n'est&publier. 



Fonnulaire PCT/ISA/210 (premidr© feuill ) (juillet 1998) 



(USPTO) 



TRAITE DE COOPERATION EN MATIEfA^E B 

PCT 

RAPPORT D EXAMEN PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 

(article 36 et regie 70 du PCT) 




R6f6rence du dossier du d^posant ou du 
mandataire 

P86-B15762WO 



DOi ID CI iiTc A nr^KiMCD ^^^^ ^ notification de transmission du rapport d'examen 
fuun ^UIT^ A DONNER pr#iiminaire intemationaJ (formulaire PCT/IPEA/41 6) 



Demande Internationale n"* 
PCT/FROO/01049 



Date du d^pot fntematlonai Oour/mois/ann^) 
20/04/2000 



Date de priorit6 Qour/mois/ann6e) 
23/04/1999 



Classification Internationale des brevets (CIB) ou h ia fois classification nationaie et GIB 
D01D5/098 



D^posant 

ICBTPERFOJETetal. 



1 . Le present rapport d'examen pr6Iiminalre international. 6tabli par radmlnistaration charg6e de fexamen preliminaire 
international, est transmis au deposant confonn^ment k t'artlcle 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 5 feuilles. y comprls la presente feuiile de couverture. 

□ II est accompagne d'ANNEXES, c'est-d-dlre de feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont 
6te modifiees et qui servent de base au present rapport ou de feuilles contenant des rectifications faites auprds de 
I administration chargee de I'examen preliminaire International (voir la rdgle 70.16 et I'instruction 607 des Instructions 
administratlves du PCT). 

Ces annexes comprennent feuilles. 



3. Le present rapport contlent des indications relatives aux points suivants: 



II 
III 

IV 
V 

VI 
VII 
VIII 



^ Base du rapport 

□ Priorite 

□ Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute. I'activite inventive et la possibillte 
d'application industrielle 

□ Absence d'unite de Tinvention 

S Declaration motiv6e selon I'article 35(2) quant k la nouveaute. I'activite inventive et la possibilite 
d application industrielle; citations et explications h Tappul de cette declaration 

□ Certains documents cites 

□ Irregularites dans la demande Internationale 

S Observations relatives k la demande intematlonale 



Date de presentation de la demande d'examen preliminaire 

intematlonale 

18/10/2000 



Date d'achevement du present rapport 

05.07.2001 



Nom et adresse postale de Tadministration chargee de 
I'examen preliminaire international: 

Office europ^en des brevets 
D«0298 Munich 

T6I. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 



Fonctionnaire autorise 
Lanniel. G 

N» de telephone +49 89 2399 2062 




Fomiulaire PCT/IPEA/409 (feuiile de couverture) (janvier 1994) 
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(12) DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRAITE DE COOPERATION 

EN M ATI ERE DE BREVETS (PCT) 



(I?) Organisation Mondiale de la Propri^t^ 
InCeliectueile 

Bureau international 

(43) Datede la publication internationale 
2 novembre 2000 (02.1 1.2000) 




PCT 



i 



(10) Numerode publication internationale 

WO 00/065133 A3 



(51) Classification internationale des brevets'' : 

DDI D 5/098, D04H 3/02 

(21) Numero de la demande internationale : 

PCr/FROO/01049 

(22) Date de depot international : 20 avril 2000 (20.04.2000) 

(25) Langueded^pdt: frangais 

(26) Langue de publication : fran9ais 

(30) Donnto relatives ^ la priorite : 

99/0540! 23 avril 1999(23.04.1999) 



(71) Oeposaat (pour ious/esEtaisdesignessau/USJ: METER 
PERFOJET fFR/FR]; ZA Pre-Millel, F-38330 Monibon- 
noi (FR). 

(72) Inventeurs; et 

(75) Inventeurs/D^posants (pour US seulement) : DUBUS, 
Jean-Michel flT^/FR]; Le Freynei, F-38350 Nantes en 
Raiier (FR). DAMASCO, Bruno f IT/IT]; Via Zotti 61/a 
1-38068 Rovercio(TN) (IT). MAGGIO, Rosario [IT/IT]; 
Via Sanvito, 79, 1-2 1 100 Varese (IT). 

(74) Mandataire: EI DELS BERG, Victor, Albert; 20 rue Vi- 

gnon, F-75009 Paris (FR). 

[Suite sur la page suivame] 



LATION ' '^^'^''^^'•''^'^ MAKING A NONWOVEN TEXTILE WEB AND METHOD FOR USING SUCH AN INSTAL- 



'XJj'^i d'SeTe ms?ALLA^^^ ^'^''"'^ ^^'^ ^''^^^ ^ '^^^^^ ^^'^ 




(57) Abstract: The invention concerns an installation 
comprising al least an extruder (1) for a melted organic 
polymer feeding a die (2) for producing a curtain of fil- 
aments (3); a cooling zone (4) for providi ng at least sur- 



RECEIVED 

NOV - 5 2002 

TECHNOLOGY CENTER R3700 face solidification of said extruded filaments; a suction 

device (5) in the form of a narrow chamber with rectan- 
gular cross-section, wherein the curtain of lilaments is 
subjected to the action of high speed air su-eams caus- 
ing the filaments to be drawn; means (6) for deHecl- 
ing and slowing down the air How al the outlet of the 
drawing slot and for distributing the filaments homoge- 
neously on a receiving belt (7). The invention is charac- 
terised in that the means for producing the different op- 
erational phases, namely the extruding means, the cool- 
ing means, the filament drawing assembly and the dis- 
tributing means, are separate from one another and can 
be individually adjusted, not only based on the produc- 
tion to be obtained (type of polymers, elementary yarn 
count of the filaments produced, weight per unit area 
of the web produced), but also al the beginning of pro- 
duction. 

(57) Abr^e : Bile comprcnd: au moins une 
eximdeusc (1) pour un polymerc organique fondu 
alimcntani unc filicrc (2) pcrmellani de produirc un 
ridcau de filaments (3); une zone de rcfroidissemenl 
(4) pcrmeltani d'obtenir la solidification au moins 
superficielle desdils filaments exuudes; un dispositif 
d'aspiration (5) se prcscnuini sous la forme d une 
chambre de section 
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I^J?rI'ii'i:'^'"^^ ^ FABRICATION D'UNE NAPPE TEXTILE NON TISSEE ET PROCEDE DE MISE FN 

OEUVRE D'UNE TELLE INSTALLATION rt^^^c-ut, ut MISE EN 



(57) Abstract 

The invention concerns an installation comprising at least an extruder (1) for a melted 
organic polymer feeding a die (2) for producing a curtain of filaments (3); a cooling zone 

(4) for providmg at least surface solidification of said extnided filaments; a suction device 

(5) m the form of a nanow chamber with rectangular cross-section, wherein the curtain of 
filaments is subjected to the action of high speed air streams causing the filaments to be 
drawn; means (6) for deflecting and slowing down the air flow at the outlet of the drawino 
slot and for distributing the filaments homogeneously on a receiving belt (7). The invention 
IS characterised in that the means for producing the different operational phases, namely 
the cxtrudmg means, the cooling means, the filament drawing assembly and the distributing 
means, are separate from one another and can be individually adjusted, not only based 
on Oie production to be obtained (type of polymere. elementary yam count of the filaments 
produced, weight per unit area of the web produced), but also at the beginning of production. 

(57) Abrtg^ 

Elle comprend: au moins une extrudeuse (1) pour un polymfere organique fondu 
ahmentant une fili6re (2) pemiettant de produire un rideau de filaments (3); une zone de 
Z n^^^TT' d'obtenir la solidification au moins superficielle desdits filaments extrudds; un dispositif d'asoiiation (5^ 

se pr^ntant sous la forme d'une chambrc de section rectangulaiie. de faible largeur h Pintdrieur d7laauell« 1p ri dtl „ t^V. ? ^ ^ 
d^r^oe ""''^'^ Provoquant mirage desdits iEntsf iesloye^^^^^^^^^^ 
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lygXALLATTON FOUR T,A FABRTrATrmv D>TTiNfF ivappe TFyrmr 
NON TOSKK FT PROrEDF df iutsit fjv nrTTVPir p^inw tft t it 

INSTATJ.ATTON 

5 Domaine Tee^^ng^^*. 

La presente invention conceme une installation perfectionnee pennettant la 
fabrication d'une nappe textile non tissee, designee couramment sous le nom 
generique de « spunbond » et qui est formee par des filaments synthetiques 
continus 

10 

EUe a trait egalement a un precede de mise en oeuvre d'une telle instaUation. 

Techniques agterieures 

La production de nappes non tissees de type « spunbond » remonte a des 
15 decennies et consiste, d'une maniere generale : 

- a extruder un polymere organique fondu au travers d'une filiere percee de 
trous, de maniere a former un faisceau ou rideau de filaments ; 

- puis, a orienter les filaments extrudes par etirage au moyen d'un ou 
plusieurs dispositifs a jets de fluide, notamment a air comprime, 

20 - et enfin, a recevoir le faisceau de filaments sous la forme d'une nappe sur 
un tapis transporteur mobile, en general soumis a une source d'aspiration, 
et dont la vitesse est reglee en fonction des caracteristiques de la nappe] 
grammage notamment, que Ton souhaite obtenir. 

25 Apres realisation, la nappe est consolidee, par exemple en efifectuant un 

calibrage ou un calandrage, de preference a chaud, de sorte que les filaments 
elementaires soient lies les ims aux autres. 

D'autres traitements de consolidation peuvent etre egalement eflfectues, tel 
30 que par exemple un traitement d'aiguilletage (conventionnel ou par jets de fluide), 
et/ou le depot a la surface ou a I'interieur de la nappe d'une matiere Uante. 

De tres nombreuses propositions ont ete faites pour realiser de telles nappes, 
toutes ayant pour but d'obtenir une nappe ou voile le plus homogene possible avec 
35 une productivite elevee et, de plus en plus avec des filaments elementaires de 
grande finesse ayant im titre inferieur si possible a 2 dtex. 
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Parmi les documents les plus anciens permettant de realiser de telles nappes, 
on peut citer le brevet GB-A-932 482, dans lequel les filaments, apres extrusion, 
cheminent a I'air libre en sortant de la filiere sur une distance suffisante pour 
5 permettre la solidification au moins superficielle desdits filaments extrudes avant 
de les introduire a Tinterieur d'une buse d'aspiration et d'etirage creant la 
formation d'un courant d'air annulaire a grande vitesse. 

Pour obtenir Teclatement du faisceau de filaments, ceux-ci refoivent une 
10 charge electrostatique qui peut etre obtenue par un generateur electrostatique 
provoquant un effet de type Corona localise en amont ou en aval de la buse 
d' aspiration. 

Parmi les differents parametres qui doivent etre pris en compte pour la 
15 production de nappes de bonne qualite, il convient, en fonction des polymeres 
extrudes, d'adapter la distance entre la sortie de la filiere et I'entree a Tinterieur du 
systeme d'etirage, la vitesse de Tair a I'interieur de la buse et egalement la vitesse 
de sortie des filaments de cette demiere afin que le depot sur le tapis recepteur se 
fasse de maniere reguliere. 

20 

Pour resoudre ce probleme d'homogeneite du depot sur le tapis transporteur, 
il a ete propose dans le brevet US-A-3 286 896, de realiser le dispositif d' aspiration 
sous la forme d'une chambre de section rectangulaire, de faible largeur et de 
grande longueur, un tel ensemble comprenant a T entree une chambre d' aspiration 

25 pour les filaments extrudes suivie d'une chambre additionnelle ou est injecte de 
I'air a basse pression et d'un canal de grande longueur a I'interieur duquel s'ecoule 
Tair a grande vitesse, Afitn d' obtenir une bonne repartition des filaments sur la 
surface receptrice, un ensemble deflecteur qui ralentit le flux d'air est dispose en 
sortie de la chambre d'etirage permettant ainsi une meilleure repartition des 

30 filaments. 

De tels systemes dans lesquels les filaments passent a I'interieur d'lme 
chambre d' aspiration et d'etirage de forme rectangulaire, pouvant eventuellement 
avoir la largeur de la nappe de filaments extrudes, ont ete proposes comme cela 
35 ressort notamment du brevet fi:an9ais 2 064 087 (correspondant a l'US-A-3 802 
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817), le rideau de filaments etant soumis sur ses deux cotes a Taction de veines 
d'air a grande vitesse provoquant leur etirage. 

Par ailleurs, le brevet US-A-4 064 605 decrit un perfectionnement a une telle 
5 technique qui consiste a prevoir un ensemble additionnel de refiroidissement des 
filaments, avant introduction dans la chambre d'etirage propiement dite, en 
soumettant le faisceau de filaments a un courant d'air transversal. 

Enfin, revolution de la technique a conduit a realiser des installations dans 
10 lesquelles I'etirage des filaments en sortie de filiere et leur transfert sur un tapis 
recepteur, est realise en supprimant tout passage a I'air libre des filaments en sortie 
de fiUere grace a un ensemble integre pemiettant de realiser le refroidissement, 
I'etirage et la depose des filaments sur le tapis comme cela ressort notamment du 
brevet US 4 627 81 1 ainsi que de I'US 5 814 349. 

15 

Une telle conception d'installation permet d'obtenir des voiles non tiss6s 
pouvant etre de faible grammage et de bonne regularite mais elle est complexe et 
delicate a mettre en oeuvre. 



Par ailleurs, de telles installations manquent de versatilite par le fait qu'il 
n'est pas possible de regler aisement les conditions de refiroidissement en sortie de 
filiere qui varient en fonction des polymeres et du titre des filaments que I'on 
souhaite produire et des caracteristiques fimales de la nappe. 

De plus, de telles installations sont mal adaptees pour produire des filaments 
de grande finesse. 



Par suite, a ce jour, aucune solution satisfaisante n'a ete proposee pour 
reaUser une instaUation de production de non tisses de type «spunbond» 
30 permettant d'obtenir une productivite elevee lorsque les filaments sont fins, c'est-^- 
dire ayant un titre inferieur a 2 dtex, ce qui implique d'avoir un etirage parfeit 
extremement regulier des filaments sans rupture de ceux-ci lors de cette phase 
d'etirage. 



Or pour obtenir une production elevee, c'est-a-dire un debit de polymeres 
important en sortie de filiere, cela implique d'une part que la vitesse d'etirage soit 
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augmentee dans la fente d'etirage, entrainant done un debit d'air important couple 
a une temperature relativement elevee des filaments avant etirage afin de leur 
conserver une certaine plasticite. 

5 Par ailleurs, un etirage des filaments, couple a ime productivite elevee, 

implique egalement de pouvoir fireiner les veines d'air en sortie de la fente 
d' etirage pour obtenir un depot regulier des filaments sur le convoyeur de reception 
et la production d'un voile de boime qualite. 

10 F.y pose de I Mnvention 

Or on a trouve, et c'est ce qui fait I'objet de I'invention, im nouveau type 
d' installation permettant la realisation de nappes textiles non tissees a partir de 
filaments synthetiques continus, qui permet de resoudre T ensemble des problemes 
precites. 

15 

D'une maniere generale, Tinstallation conforme a Tinvention est du type 
comportant de maniere conventionnelle : 

- au moins une extrudeuse pour un polymere organique fondu alimentant 
une filiere permettant de produire un rideau de filaments ; 

20 - une zone de refroidissement permettant d' obtenir la solidification au moins 
superficielle desdits filaments extrudes ; 

- un dispositif d' aspiration se presentant sous la forme d'une chambre de 
section rectangulaire, de faible largeur, a Tinterievu: de laquelle le rideau de 
filaments est soumis a Taction de veines d'air a grande vitesse provoquant 

25 r etirage des filaments ; 

- des moyens permettant, en sortie de la fente d' etirage, de devier et ralentir 
le flux d'air et de repartir les filaments de maniere homogene sur un tapis 
recepteur. 

30 L'installation conforme a I'invention se caracterise en ce que les moyens 

peraiettant de realiser les differentes phases operatoires, a savoir moyens 
d'extrusion, moyens de refiroidissement, ensemble d'etirage des filaments et 
moyens de repartition, sont dissocies les uns des autres et peuvent etre regies 
independamment, non seulement en fonction de la production a realiser (nature des 

35 polymeres, titre elementaire des filaments produits, grammage de la nappe 
produite), mais egalement lors de la phase de lancement de la production. 
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Grace a ime telle conception, qui va a I'encontre de revolution technique 
dans ce domaine, evolution qui tendait a realiser des ensembles completement 
integres pour le refroidissement, I'etirage et la repartition des filaments sur le tapis 
transporteur, on a constate qu'une telle dissociation des difiFerentes phases 
operatoires les unes des autres presentait un tres grand nombre d'avantages, 
notamment en ce qui conceme la souplesse d'utilisation et la possibilite de regle^ 
beaucoup plus facilement la production en fonction des titres de fils et le poids de 
nappe que Ton souhaite obtenir. 



10 



Avantageusement et en pratique, conformement a I'invention : 
_ la zone de refroidissement en sortie de filiere et la zone d'etirage des 
filaments est constituee par une pluralite de modules elementaires juxtaposes les 
uns aux autres en fonction de la largeur de production, le systeme d'ouverture des 
15 filaments etant, quant a lui, constitue par un ensemble s'etendant sur toute la 
largeur de la nappe produite ; 

_ le refroidissement en sortie de filiere est obtenu au moyen d'un ensemble 
comportant plusieurs zones successives permettant de soumettre le rideau de 
filaments a un courant d'air transversal dont la vitesse et la temperature peuvent 
20 etre ajustees de fa^on independante dans chacune des zones. 

_ le dispositif d'etirage des filaments comporte une fente d'aspiration dont la 
largeur peut etre ajustee automatiquement en fonction de la raise en production de 
la machine. 

_ le systeme d'ouverture des filaments qui est espace de la sortie du systeme 
25 d'etirage est constitu6 par un ensemble qui devie lateralement le flux d*air, 
reduisant la vitesse de celui-ci et ceUe des filaments, et fecilitant le depot uniforme 
sur le convoyeur en eliminant tout rebond au moment de ce depot, 
avantageusement le systteie d'ouverture des filaments est egalement associe a un 
ensemble chargeant electrostatiquement lesdits filaments avant depot sur le tapis de 
30 reception et qui peut etre dispose soit immediatement a la sortie dudit systeme 
d'ouverture ou integre k I'intdrieur de ce dernier ; 

- I'installation comporte des moyens.de controle par ordinateur de la totalite 
des sous-ensembles pemiettant de realiser automatiquement la montee en vitesse 
de la ligne de production. 
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L'invention conceme egalement un procede de mise en oeuvre d'une telle 
installation, procede qui se caracterise en ce que : 

- lors de la phase de lancement, la temperature de Tair a Tinterieur de 
chaque zone de refroidissement decroit d'une zone a la suivante, la vitesse de I'air 

5 traversant dans chaque zone etant reglable et pouvant etre comprise entre 0,5 
m/seconde et 3 m/seconde dans chacune desdites zones, la fente d'etirage etant 
maintenue en position ecartee, 

- on augmente ensuite progressivement la vitesse de production, les 
parametres de la zone de refroidissement et de mise en temperature des filaments 

10 etant modifiee pour : 

augmenter la vitesse d'air de la premiere zone, la temperature 
demeurant inchangee, 

augmenter la temperature de la deuxieme zone pour Tamener au niveau 
de celle de la premiere zone et augmenter la vitesse d'air de cette zone, 
15 augmenter la temperature de I'air de la troisieme zone et augmenter la 

vitesse d'air de cette zone ; 

- simultanement, on reduit progressivement la largeur de la fente d'etirage 
pour atteindre une valeur nominale de fonctionnement, la pression de Tair d'etirage 
etant augmentee progressivement. 

20 

II convient de noter que dans le procede conforme a Tinvention, la 
temperature de Tair a Tinterieur de chaque zone de refroidissement est en general 
comprise dans une fourchette pouvant aller de 5°C a 60^C. 

25 Descriptio n sommaire des dessins 

L'invention et les avantages qui en ressortent seront mieux compris grace a 
I'exemple de realisation qui suit donne a titre indicatif mais non limitatif, et qui est 
illustre par les schemas annexes dans lesquels : 

. la figure 1 est une vue d'ensemble d'une installation realisee conformement a 
30 l'invention ; 

• la figure 2 est une vue schematique de detail de T ensemble de refroidissement 
ou plus precisement de controle de la temperature des filaments avant 
introduction dans la fente d'etirage proprement dite ; 

. la figure 3 est une vue schematique montrant la structure generale d'une fente 
35 d'etirage. 
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Mani&re de r^ali«i>r I'invftntinn 

En se reportant a la figure 1 annexee, 1' installation conforme a I'invention se 
compose done essentiellement d'au moins une extmdeuse, designee par la 
reference generale (1) alimentant en polymere synthetique tel que polyamide, 
5 polyethylene, polyester..., une filiere (2) permettant la formation d'un rideau de 
filaments (3). 

D'un point de vue pratique, a titre indicatif, la filiere peut etre constituee 
d'une plaque perforce comprenant 5000 trous, par exemple de 0,5 mm de diametre, 
10 par metre de largeur. Ces trous sont repartis sur une pluralite de rangees paralleles] 
par exemple sur dix-huit rangees et ce, sur une largeur en sortie de filiere de 140 
mm. 



A la sortie de cette filiere, est dispose I'ensemble de refroidissement (4) 
permettant le reglage de la temperature des filaments en fonction du polymere et 
qui, conformement a I'invention, se compose de trois zones successives (4a,4b,4c) 
permettant de soumettre le rideau de filaments (3) a des flux d'air traversants dont 
la Vitesse et la temperature peuvent etre reglees. 

A titre indicatif, la longueur de cette zone de reft-oidissement est de I'ordre de 
1200 mm et la temperature et la vitesse de chacune des zones etant decroissante de 
la premiere zone (4a) a la troisieme zone (4c). 

La temperature de I'air dans cette zone sera comprise en general entre 15 et 
60°C, la Vitesse de I'air traversant etant quant a elle comprise entre 0,5 m/s et 
3 ra/s. 



En aval de cette zone de refroidissement, est dispose I'ensemble d'etirage 
proprement dit (5) qui se presente sous la forme d'une enceinte fermee comportant 
30 une fente (6) a I'interieur de laquelle est injecte de I'air sous une pression de 0,5 a 
1,5 bar. 

D'une maniere generale, un tel systeme d'etirage peut etre con9u d'une 
maniere similaire aux enseignements du FR 1 582 147 ou GB 932 482 (figure 3) et 
35 qui permet d'obtenir I'aspiration du rideau de filaments et son entrainement par des 
veines d'air a grande vitesse permettant d'effectuer un etiiage. 
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Ainsi que cela ressort de la figure 3 ou un tel ensemble d'etirage (5) est 
represente de maniere schematique, celle-ci se compose essentiellement d'une 
fente d'etirage proprement dite (10), Tair provenant d'un collecteur (11) etant 
5 introduit a Tinterieur de cette chambre (10) au travers d'un distributee (12) et 
d'une chambre d' acceleration (13). 

Un tel ensemble d'aspiration/etirage est cependant de preference con9u pour 
que la largeur (F) de la fente (10) puisse etre modifiee en cours de fonctionnement 
10 de I'installation, ce qui permet d'une part de regler la vitesse d'ecoulement des 
veines d'air et, par suite, la finesse du titre que Ton souhaite obtenir et d* autre part, 
facilite T operation de lancement conome cela sera vu dans la suite de la description. 

En general, pour ime production de filaments ayant un titre compris entre 1,5 
15 dtx et 3 dtx, la largeur (F) de la fente sera comprise entre 3 mm et 10 mm, cet 
ecartement de la fente pouvant etre porte a 25 mm lors de la phase de lancement. 

En sortie de Tensemble d'etirage (5), le faisceau de filaments (3) est projete 
sur le tapis recepteur (7) non pas directement comme cela ressort du FR 2 064 087 
20 ou de rUS 4 064 605, mais au travers d'lm ensemble (6) provoquant une deviation 
du jet d'air sortant de la fente (5) et un ralentissement de ce jet d'air, entrainant 
rouverture du rideau de filaments et la repartition de ces demiers sur le tapis 
recepteur (7). 

25 Un tel ensemble peut par exeniple se presenter sous la forme d'une fente a 
parois divergentes. 

De plus, pour amplifier Teclatement du rideau de filaments et la repartition 
aleatoire sur la surface receptive, ces demiers pouvant etre charges 
30 electrostatiquement, au moyen d'un systeme de type « Corona » associe a 
Velement repartiteur (6), et ce d'une maniere similaire aux enseignements du 
brevet britamrique 932 482. 



35 



wo 00/65133 ^ „ 

9 PCT/FROO/01049 

EventueUement, les moyens pennettant la charge electrostatique des 
filaments, peuvent etre integres a I'entree des parois divergentes de I'element 
repartiteur (6). 

5 Exemnle de misft en pru-ut^ 

Sur une installation du type iUustre par les figures annexees, on reaUse une 
nappe non tissee constituee de filaments continus a partir de polypropylene, dans le 
cas piesente de 38 MSR. Le polymere est fondu dans une extrudeuse avec cinq 
zones de fusion et a la sortie de I'extrudeuse, il est filtxe sur un filtre compose de 
10 mailles en acier inoxydable avant d'etre introduit dans la filiere proprement dite 
(2)- 



Pour ce faire, la machine comporte deux filieres (1) disposees en s6rie 
comprenant chacune 5000 trous de O.Srnm de diametre par metre de largeur. 

Par aiUeurs, conformement a I'invention, la zone de refroidissement (4) et la 
zone d'etirage (5) est de preference constituee d'une pluraUte de modules 
elementaires ayant chacun une largeur de 50 cm. 



20 



25 



En revanche, I'element repartiteur (6) dispose en sortie de la zone d'etirage 
(5) presents, quant a lui, une fente continue s'etendant sur toute la largeur de 
I'mstallation et ayant la forme d'un divergent dont la largeur est de 15 mm en 
regard de la zone de sortie des filaments de la fente (5) et de 100 mm en regard du 
tapis rec^teur (7). 

L'ensemble repartiteur (6) pent eventuellement etre associe a des moyens 
additiomiels permettant egalement de charger electrostatiquement les filaments 
ameliorant ainsi I'eclatement du faisceau et la repartition de ceux-ci sur le tapis 
recq)tem: (7). 

Le demarrage de la ligne s'effectue a faible production avec un debit de 
polymere regie a 0,2 g/mn et par trou. 

Pendant eette phase de demarrage, les parametres suivants sont observes dans 
35 la zone de mise en temperature, en utiUsant une zone de refroidissement (4) 
comprenant trois zones successives (4a,4b,4c) ayant une longueur totale d'environ 
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1200 mm au cours de laquelle le faisceau de filaments extrude (3) est soumis a xm 
courant d'air traversant provenant de chacune de ces zones, et ce dans les 
conditions suivantes : 



S - zone (4a) 

temperature de Tair : 35*^0 
Vitesse de I'air : 1 m/seconde 

- zone (4b) 

. temperature de Fair : 20°C 
10 Vitesse de Fair : 1 m/seconde 

- zone (4c) 

temperature de I'air : 15°C 
Vitesse de I'air :0,5 m/seconde. 



15 Pendant cette phase de refroidissement de demarrage, la largeur (F) de la 
fente d'etirage (5) est reglee a 25 mm, la pression de I'air injecte dans ladite fente 
etant de 0,3 bar. 

Le faisceau etire passe, en sortie de la fente d'etirage (5), dans le systeme (6) 
20 d'ouverture et de repartition dudit feisceau qui est en forme de divergent, ayant une 
largeur a Tentree de 20 mm et xme ouverture k la base de I'ordre de 100 nun. 

Pendant toute cette periode de mise en route, le polymere est recueilli sur un 
tapis transporteur (7) au moyen d'un « leader » qui est deroule sur ledit tapis et qui 
25 evite que les gouttes de polymere fondu ne le colmatent. 

Lorsqu'un debit xmiforme de polymere est etabli dans la filiere, la vitesse de 
production de la ligne est augmentee progressivement. 

30 Pendant toute cette periode de montee en vitesse, les parametres de la zone 
(4) de refroidissement et de ndse en temperature des filaments, sont 
progressivement modifies, a savoir : 

- augmentation de la vitesse de I'air de la premiere zone (4a) a 1,5 
metres/seconde, la temperature demeurant inchangee ; 
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- augmentation de la temperature de I'air de la deuxieme zone (4b) qui est 
portee a 30°C, sa vitesse etant portee a 1,3 metre/seconde ; 

- augmentation de la temperature de I'air de la troisieme zone (4c) a 20*>C et 
augmentation de la vitesse qui est portee a 1 metre/seconde 

5 

Une telle maniere de proceder permet d'assurer la solidification au moins 
s»q,erficielle des filaments extrudes qui ne se coUent pas entre eux lorsqu'ils 
penetrent dans la fente d'etirage (5). 

10 Concemant cette fente d'etirage (5), pendant toute la periode de mise en 
route, sa largeur est progress ivement reduite de 25 mm a 5 mm et, simultanement, 
la pression de I'air d'etirage est augmentee progressivement de 0,3 a 1 bar environ. 

La temperature de I'air d'etirage est controlee et reste constante pendant toute 
15 cette periode. 

GiSce a une telle maniere de proceder, il est possible de realiser, a partir 
d'une installation dans laquelle les differentes zones restent fixes les unes par 
rapport aux autres. des polymeres de nature differente et de faciliter egalement la 
20 production de filaments ayant un titre tres fin de I'ordre de 1,7 dtex, voire meme 



moms. 



En effet, le fait d'elever progressivement la temperature de I'air utilise dans 
les deux demieres zones de refi-oidissement (4b) et (4c), permet d'augmenter la 
25 plasticite du polymere et facilite ainsi son etirage, autorisant une plus grande 
finesse des filaments. 

Enfin, le fait de pouvoir regler en marche, a la fois la pression de I'air 
d'etirage et la largeur de la fente d'etirage permet d'optimiser les conditions 
30 d'etirage, ce qui, bien entendu, se traduit par I'obtention d'une production elevee 
associee a la production de filaments tres fins. 

La stracture du systeme d'ouverture des filaments disposee en aval du 
systeme d'etirage et independante de celui-ci favorise egalement un depot regulier 
35 et homogene des filaments sur la surface receptrice (7). 
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En effet, la production de filaments avec des titres tres fins s'accompagne 
d'une Vitesse elevee, de Tordre de 5000 m/min des filaments en sortie de la fente 
d'etirage. Le dispositif (6) utilise dans I'installation conforme a I'invention permet 
un ralentissement de la vitesse desdits filaments ainsi que du flux d'air sortant de la 
5 fente d'etirage, favorisant leur repartition sur le tapis transporteur par le fait qu'il 
elimine les phenomenes de rebond susceptibles de perturber un depot regulier et 
homogene. 

L' ensemble des reglages de I'unite est effectue et controle automatiquement 
10 par un ordinateur de « process » qui fonctionne sur le principe dit « logique floue » 
ou « fiizzy logic » permettant de prendre en compte xme multitude de parametres 
independants. 

L'exemple concret donne precedemment permet d'obtenir des filaments ayant 
15 un litre de 1,7 dtex avec un debit de polymere de 0,65 g/trou/minute. 

Les voiles obtenus peuvent peser de 10 a 150 g/m^ , sont tres reguliers, et 
peuvent etre utilises pour diverses applications tels que produits pour I'hygiene 
(couches pour bebes), produits a usage medical ou industriel. 

20 

Si une telle installation permet d'obtenir des filaments de titre tres fins, il est 
egalement possible bien entendu d'augmenter nettement la production de la ligne 
lorsque Ton augmente le titre des filaments. 

25 A titre indicatif, si dans I'exemple precedent, on avait realise des filaments 

ayant un titre de 2 dtex, le debit de polymere aurait pu etre augmente a 
0,8 g/trou/minute. 
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1/ Installation pour la fabrication d'une nappe textile non tissee comprenant : 

- au moins une extrudeuse (1) pour un polymere organique fondu alimentant 
5 une fiUere (2) permettant de produire un rideau de filaments (3) ; 

- une zone de refroidissement (4) permettant d'obtenir la solidification au 
moins superficielle desdits filaments extrudes ; 

- un dispositif d'aspiration (5) se presentant sous la forme d'une chambre de 

section rectangulaire, de faible largeur, a I'interieur de laqueUe le rideau de 

10 filaments est sounds a Taction de veines d'air a grande vitesse provoquant 

I'etirage desdits filaments ; 

- des moyens (6) permettant, en sortie de la fente d'etirage, de devier et 
ralentir le flux d'air et de repartir les filaments de maniere homogene sur 
un tapis recepteur (7) ; 

15 caracteris^e en ce que les moyens permettant de realiser les differentes phases 
operatoires, a savoir moyens d'extrusion, moyens de refroidissement, ensemble 
d'etirage des filaments et moyens de repartition, sont dissocies les uns des autres et 
peuvent etre regies independamment, non seulement en fonction de la production a 
realiser (nature des polymeres, titre elementaire des filaments produits, grammage 

20 de la nappe produite), mais egalement lors de la phase de lancement de la 
production. 

2/ InstaUation selon la revendication 1, caracterisee en ce que la zone de 
refroidissement (3) en sortie de filiere et la zone d'etirage (5) des filaments est 
25 constituee par une pluralite de modules elementaires juxtaposes les uns aux autres 
en fonction de la largeur de production, le systeme d'ouverture des filaments dtant, 
quant a lui, constitue par un ensemble s'etendant sur toute la laigeur de la nappe 
produite. 

30 3/ histallation selon I'une des revendications 1 et 2, caracterisee en ce que le 

refroidissement en sortie de filiere (2) est obtenu au moyen d'un ensemble (4) 
comportant plusieurs zones successives (4a,4b,4c) permettant de soumettre le 
rideau de filaments a un courant d'air transversal dont la vitesse et la temperature 
peuvent etre ajustees de fa9on independante dans chacune des zones. 
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4/ Installation selon Tune des revendications 1 a 3, caracterisee en ce que le 
dispositif d'etirage (5) des filaments comporte une fente d' aspiration (F) dont la 
largeur pent etre ajustee automatiquement en fonction de la mise en production de 
5 la machine. 

5/ Installation selon Tune des revendications 1 a 4, caiacterisee en ce que 
le systeme (6) d'ouverture des filaments qui est espace de la sortie du systeme 
d'etirage est constitue par un ensemble qui devie lateralement le flux d'air, 
10 reduisant la vitesse de celui-ci et celle des filaments, et facilitant le d6p6t uniforme 
sur le convoyeur (7) en eliminant tout rebond au moment de ce depot. 

6/ Installation selon la revendication 5, caracterisee en ce que le systeme 
(6) d'ouverture des filaments est associe a un ensemble chargeant 
15 electrostatiquement lesdits filaments avant depot sur le tapis de reception. 

7/ Installation selon Time des revendications 1 a 6, caracterisee en ce 
qu'elle comporte des moyens de controle par ordinateur de la totalite des sous- 
ensembles permettant de realiser automatiquement la montee en vitesse de la ligne 
20 de production. 

8/ Procede pour la mise en oeuvre d'une installation selon Tune des 
revendications 1 a 7, caracterise en ce que : 

- lors de la phase de lancement, la temperature de Tair a Tinterieur de 
25 chaque zone de refiroidissement (4a,4b,4c) decroit d'lme zone a la suivante, la 

vitesse de Tair traversant dans chaque zone etant reglable et pouvant etre comprise 
entre 0,5 m/seconde et 3 m/seconde dans chacune desdites zones, la fente d'etirage 
6tant maintenue en position ecartee, 

- on augmente ensuite progressivement la vitesse de production, les 
30 parametres de la zone de refiroidissement et de mise en temperature (4) des 

filaments etant modifiee pour : 

augmenter la vitesse d'air de la prendere zone (4a), la temperature 
demeurant inchangee, 

augmenter la temperature de la deuxieme zone (4b) pour Tamener au 
35 niveau de celle de la prenuere zone et augmenter la vitesse d'air de cette 

zone. 
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augmenter la temperature de I'air de la troisieme zone (4c) et augmenter 
la Vitesse d'air de cette zone ; 
- simultanement, on reduit progressivement la largeur de la fente d'etirage 
pour atteindre une valeur nominale de fonctionnement, la pression de I'air d'etirage 
5 etant augmentee progressivement. 
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* * Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item I and annexed to this report. 
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VIU. Certain observations on the international application 



The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fij 
supported by the description, are made: 

Claim 1 does not meet the requirements of PCT Article 6 in 
so far as the subject matter for which protection is 
sought has not been clearly defined. The claim attempts 
to define said subject matter in terms of the result to be 
achieved, yet this merely amounts to stating the basic 
problem the invention is intended to solve. The technical 
features necessary for achieving this result and solving 
the problem must be added. 

The following phrase: ^^the formulae for carrying out the 
various operative phases ... are separate and can be 
adjusted separately ... production" only defines a principle 
and not the way in which the principle is applied. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 


1 . Statement 






Novelty (N) 


Claims 


1-8 VES 




Claims 


NO 


Inventive step (IS) 


Claims 


8 YES 


Claims 


1-7 NO 


Industrial applicability (lA) 


Claims 


YES 


Claims 


NO 



2. Citations and explanations 

Furthermore, owing to the above-mentioned lack of clarity, 
the subject matter of Claim 1 does not involve an 
inventive step within the meaning of PCT Article 33(2). 
The invention appears to relate to an installation for 
manufacturing a non-woven textile web, including a number 
of systems, each corresponding to an operative phase; each 
system can be adjusted separately. 

This idea of separating elements that co-act yet can be 
adjusted separately is a well-known idea in general . 
Moreover, document US-A-5 814 349 states that two of the 
assemblies (stretching and distributing the filaments) of 
the installation for manufacturing a non-woven textile web 
are adjusted separately. 

The possibility of adjusting the various elements of an 
installation separately is only one of many possibilities 
that„.a person skilled in the art could select, depending 
on the circumstances, in order to solve the stated problem 
without exercising an inventive step. 



Dependent Claims 2-7 do not appear to contain any feature 
which, in combination with the features of any one of the 
claims to which they refer, might define subject matter 
that meets the PCT requirements of novelty and/or 
inventive step. 
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The method according to Claim 8 for using the installation 
is not described or suggested in the documents cited in 
the search report and is therefore considered to be novel 
and to involve an inventive step. 

However, the examiner is of the opinion that the series of 
steps described is a standard step for a person skilled in 
the art seeking to use such an installation. 
The applicant is invited to indicate what steps or series 
of steps are not known from the prior art. 
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